Technicky list

Alesta® AP

A

AXALTA

Fasadni polyester AE Extra Matt
AE20107000120 ANODIC NATURA

Fasadni polyester standart bez TGIC a téZkych kov( je specidlné vytvoren pro lakovani hlinikovych profile, plechd, oceli a
pozinkovanych podkladt. Tento fasadni polyester splfiuje veSkeré poZadavky diky své povétrnostni odolnosti a mechanickym

vlastnostem.

' Vlastnosti
@ ® Extra Mat Hladkd

® Bondovany metalicky efekt

® Corona

Oblast pouZiti

® Hlinikové profily a plechy

® \/erandy, dvefe, okeni ramy

® Méstsky nabytek

® Qcel, nebo galvanizovana ocel

V Homologace
Qualicoat
GSB
Marine

Class 1: P-0720, P-0397, P-0713, P-0862, P- 10 Tl B e
oL -",‘,‘I I’ ATy

1640 INTERMATIONAL

Florida1:171f
CE 0575, CE 2690

Toto praskové lakovani je v souladu s evropskymi nafizenimi dle 2011/65/€U - 2015/863/€EU (RoHS)
Spliiuje poZadavky dle AAMA 2603-15

Splfiuje poZadavky EN 12206-1 (dfive BS 6496) a EN 13438 (dfive BS 6497)

Pozarni klasifikace A2 (nehoflavé) dle NF EN 13501-1 + A1: 2013

Nasledujici vlastnosti jsou ziskany v laboratofi a za niZze popsanych podminek. Vlastnosti jako lesk, barevny odstin a
vzhled midZe zaviset na podminkach pouZiti.

Podminky
i ® \/ypalovaci podminky (objektovd 12 min @ 190°C

teplota)

® Substrat 0,8 mm AA5005 Hlinikovy plech (AA6060 nebo AA6063 pro kysely korozni test)

® \/rstva laku 80+10pum
EN ISO 2360

Fyzikalni vlastnosti

® Hustota 1,37 g/cm?
Kalkulovana
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Vlastnosti

Lesk @ 60°
ENISO 2813

Impact test
EN ISO 6272 / ASTM D2794

Pfilnavost
EN ISO 2409

Tvrdost dle Buchholz
ENISO 2815

Erichsen test
EN SO 1520

Ohybova zkouska
ENISO 1519

Kesternich (S02) 30 cykld
EN ISO 3231

Zkouska v solné mize 1000 hodin
EN IS0 9227

Odolnost v(ci vrouci vodé

VIhkostni komora 1000 hodin
EN IS0 6270-2

Odolnost vici malté
EN 12206-1

Florida test
ENISO 2810

Zrychleny UV test - Xenonova
lampa
EN ISO 16474-2

Zrychleny UV test - UVB-313
EN ISO 16474-3

AXALTA

18+2

2,5Nm/ 22 inch-pound

GTO

80

5mm

5mm

Beze zmén

Maximalné 16 mm? podkorodovani od fezu v délce 10 cm

Bez defektu po 2 hodinach

Bez puchyri
Z4adna zména (v souladu s poZadavky Qualicoat)
1 rok, Zbytkovy lesk > 50 %, AE: podle Qualicoat (pfiloha A12), AL*, AC*: a GSB AL

631 Sekce 9.19.1
1000 h, Zbytkovy lesk > 50%, AE dle Qualicoat (pfiloha A12)

300 h, Zbytkovy lesk > 50%

Vypalovaci podminky (objektova teplota) 200 |

M(Ze byt vytvrzeno rznymi metodami, napf. IR nebo

konvencni pece. U plynové pece bez tepelného vyméniku

(pfimé spalovani), mGzZe vlivem spalin z plynu dojit ke zméné

17-37 min @ 180°C
12-27 min @ 190°C
9-17 min @ 200°C

AE20107000120
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AXALTA
Skladovatelnost
24 mésicd/35°C
Zpracovatelnost barvy je zarucena pfi spravném skladovani v uzavienych plastovych pytlich a v suchém a chladném
prostfedi.

Priprava substratu

Hlinik, ocel a Zarové pozinkovanou ocel. Chemickd prediprava a mechanicka pfeddprava povrchu je kompatibilni s
Fasadni polyester. Povrch substratu by mél byt predupraven dle typu substratu a poZadované korozni odolnosti.
Korozni odolnost substratu z oceli a Zarové pozinkované oceli miZe byt odvisld od toho zda je aplikovan zakladovy
Vhodnost povrchové Upravy substratu by méla byt testovdna u laku pfed pouZitim pfislusné testovaci metody. Odkaz
by mél byt uveden ve smérnicich vydanych v certifikatu Qualicoat, Qualisteelcoat a GSB.

Aplikace

Cistota materialu: tento vyrobek by se nemé&l michat s jinym praskem.

Zajistit fadné ¢iSténi vaSeho zafizeni pred pouZzitim.

Aplikace se provadi ru¢né nebo automaticky s pouZitim pistoli.

Vrstva barvy: sprdvné nastaveni aplikace je zavislé na geometrii lakovaného dilce a poZzadované vrstvé barvy. Je na
rozhodnuti obshluhy jaké parametry zvolit pro poZzadovanou vrstvu barvy. U nékterych barev miiZze byt poZzadovana
vySSi vrstva k dosazeni homogenity odstinu a spravného efektu barvy. Pokud nebude dosaZena optimalni vrstva barvy
mohou byt viditelné zmény u odstinu a vzhledu laku. Pro dalSi informace nas, prosim, kontaktujte.

Navzdory zvysené kontole a zlepSenym vyrobnim procesim jsou mozné malé zmény u odstinu a vzhledu barvy. Proto
doporucujeme pouZit jednu vyrobni Sarzi k lakovani v3ech dil(, které budou nasledné spole¢né smontovany. Tyto
rozdily jsou nejvice viditelné u barev s metalickym nebo perletovym efektem. Tyto rozdily jsou nejvice viditelné na
vétSich plochach jako jsou napf. obkladové panely.

Recyklace prasku: mozné az 30 % pro nemetalické barvy. Specialni povrchové Gpravy (napfiklad metalické, perlet'ové)
najdete na naSich webovych strankach a v pfirutce ,Metallics are us - Tipy pro uZivatele”.

Poznamka

Nékteré chemické ¢i domaci Cistici prostfedky mohou zplsobovat poskozeni povrchu laku. Je vhodné nejprve
prostfedek vyzkouSet na malé ploSe lakovaného povrchu a aZ poté aplikovat ¢i ne plosSné.

® Pri idrzbé povrchl upravenych Alesta® AP praskovym lakem je dlleZité dodrZovat nase doporuceni.
® Zaruky na vlastnosti a vzhled produktu je moZno poskytnout pouze pfi fadné provedené pfedupravé a Alesta® AP

aplikaci praskového laku Alesta.

V pripadech, kdy bude natér podroben dalSim procesdm (jako je tisk, etikety, prelakovani, postformovani, lepeni,
nandseni tésniciho prostfedku nebo jakakoli jind ndsledna Gprava), je tfeba provést prfiméfené odzkouseni, které
potvrdi vhodnost. Prototypy by mély byt pfipraveny za podminek, které jsou reprezentativni pro kone¢ny vyrobni
proces.

Lakované ¢asti by mély byt zabaleny az po Uplném ochlazeni, vhodnymi materidly, které neobsahuji zmék&ovadla.
Balené dily by mély byt uloZeny pod krytem, aby se zabranilo tvorbé kondenzace (napfiklad pod plastovou félii), coZ by
mohlo mit za ndsledek trvalé znamky na povrchu povlaku.
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Bezpecnost
Pfed pouZitim dikladné prostudujte bezpecnostni list.

Zde poskytované informace koresponduji s nasimi védomostmi platnymi ke dni zvefejnéni této publikace. Tyto informace
mohou byt postupné revidovany s nové ziskdavanymi znalostmi a zkuSenostmi. Poskytované udaje se tykaji bézného
rozsahu produktovych vlastnosti a vztahuji se jen k vyslovné uvadénym materidl(im; tyto Udaje nemuseji byt pro dany
material platné v pfipadé kombinace s jakymikoliv jinymi latkami Ci pfisadami, nebo pfi jakémkoliv zpracovani, neni-li
vyslovné popsano. Poskytované tdaje by nemély byt pouzivany k specifikaci technickych podminek nebo vyuzivany
samostatné jako podklad planovani, nejsou ani ureny k nahrazovani jakychkoliv test nutnych pro zjiSténi vhodnosti
materidlu pro poZadované ucely. JelikoZ spolecnost Axalta nemdzZe pfedchazet vSem odchylkdm pfi skute¢ném konecném
pouziti, nejsou poskytovany Zzadné zaruky a Axalta nepfebira Zzadnou zodpovédnost ve spojitosti se zde poskytovanymi
informacemi. Nic v této publikaci nemdZe byt povaZovano za souhlas jakkoliv vyuZivat ¢i porusovat patentova prava.

Copyright © 2021 Axalta Coating Systems LLC a vSech pobocek. VSechna prdva vyhrazena. Logo spolecnosti Axalta,
Axalta™, Axalta Coating Systems™ a vSechny produkty oznacené symboly ® nebo ™ jsou registrované obchodni znacky
nebo ochranné znacky Axalta Coating Systems LLC nebo pobocek Obchodni znacka Axalta nesmi byt pouZita ve spojitosti
s jakymikoliv produkty nebo sluzba, které nejsou produkty ¢i sluzbami spole¢nosti Axalta.
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