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TECHNICKY LIST

Produkt

P2-159-M906-010
#POLIEST OPACO TRIBO GRIGIO MCZ RAL~9006
ARCHITECTURAL P-Q10 N° P-0624, GSB PG20 N° 215A

Série: P2

Skupina: 2510000

POLYESTEROVY TERMOSETICKY
PRASEK — SERIE QUALICOAT (BEZ
TGIC)

SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

TEPLOTA VYPALOVANI: 190 °C -

CAS VYPALOVANI: 20 min -

LESK: Mat Units 1ISO 2813
VZHLED POVRCHU: Hladka

TEORETICKA VYTEZNOST: 11,09 m?/ kg Tloustka 60 pm

APLIKACE:

Tribo/Corona

VYPALOVACI PODMINKY:

Teplota (°C) Cas min (minuty) ~ Cas max (minuty)
180 30 40
190 20 30
200 15 22

VSEOBECNE UDAJE

Zakladni
vlastnosti

Termosetické prasky Série P2, skupina 0000, jsou vyrobené z polyesterovych
pryskyfic, které jsou charakteristické velmi vysokou odolnosti vic¢i atmosférickym
vlivim a UV zafeni, a pigmenti vybranych pro jejich vysokou tepelnou odolnost a
kompaktnost na svétle. Tato série praskovych barev byla vyvinuta ve shodé€ s prvni
tfidou Qualicoat.

Barvy patfici do této série, se vyrabi michanim jednotlivych slozek (liSicich se
fyzikaln¢ chemickymi vlastnostmi) za sucha. Z tohoto diivodu mohou byt konecné
upravy této fady v zavislosti na pouzitém aplikaénim systému, mozném vyuziti
recyklace a také mezi vyrobni $arzi obsahovat rozdily ve vzhledu nebo barvé.
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Pfed nanasenim barvy, musi byt podklad adekvatné piedupraven v zavislosti na typu
povrchu, findlnim pouziti vyrobkl a pozadovanych vlastnostech. Nasledujici tabulka

mize byt pouzita jako navod pro vybér pfedupravy.

[

Vnitini pouziti

Venkovni pouziti

Pouziti v architektufe

Odstranovac $piny,
chromatovani, jina
konverzni vrstva

Chromatovani, jina
konverzni vrstva

Chromatovani, jina
konverzni vrstva

Prediprava
povrchu
[ Podklad
Hlinik
Ocel

Odstrariovace $piny,
zeleznaty fosfat, zineCnaty
fosfat, piskovani

Zelaznaty fosfat, zine¢naty
fosfat, piskovani

Pozinkovana
ocel

Kyseld lazen, zeleznaty
fosfat, zine¢naty fosfat,
chromatovani

Kysela lazen, zinecnaty
fosfat, chromatovani

Velikost ¢astic

zakaznika.

Termosetické prasky této Serie, jsou charakteristické primérnou velikosti Castic v
rozmezi od 30 do 40 pm. Zvlastni granulometrii 1ze pfipravit na zékladé pozadavku

‘ Oblasti pouZiti ‘ | Praskové barvy této Série jsou vhodné na vnitini i venkovni pouziti.

Doba skladovani

Pti skladovani v origindlnich utésnénych obalech v suchém prostiedi pfi teploté < 30 °
C, je doba pouzitelnosti vyrobku minimalné 36 mésicti od data expedice. Po uplynuti
doby pouzitelnosti je zapotiebi vyrobek pred pouzitim zkontrolovat.

ZAKLADNI UDAJE O VLASTNOSTECH PovLAKU (1)

PROSTREDI — UMELA
ATMOSFERA (@

KESTERNICHUV TEST (@

ODOLNOST PROTI NEHASENEMU
vApnu @

ODOLNOST VARici vopg ¥

ODOLNOST VENKOVNIiMU
PRIROZENE STARNUTI (TEST NA

FLORIDE) ®

REZANI{, VRTANI, MLET] ?

16474-2:2014

EN ISO 3231

ASTM D3260

Qualicoat

ISO 2810

Qualicoat

Vlastnosti Norma Pripustné hodnoty

LESK I1SO 2813 Kategorie 1: 0 — 30 + 5 jednotek
Kategorie 2: 31 — 70 + 7 jednotek
Kategorie 3: 71 — 100 + 10 jednotek

TLOUSTKA EN ISO 2360 60 mikront

PRILNAVOST (? EN ISO 2409 GTO - bez odtrzeni filmu nozem 2 mm

TVRDOST PODLE BucHHOLZE ¥ | |EN 1SO 2815 | | Minimalng 80 — s poZzadovanou tloustkou vrstvy

TEST PROHNUT] ?) ENI1SO 1520 | |5 mm — Povlak po zkousce nevykazuje Zadné
praskliny

ZKOUSKA OHYBEM @ EN1SO 1519 | |5 mm — Povlak po zkouice nevykazuje 7adné
praskliny

RAZOVA zZKOUSKA ?) ASTM D2794 | | 2,5 Nm — bez znamek praskani (vidéno pouhym
okem)

ODOLNOST PROTI VLHKOSTI %) ISO 6270 1000 hodin — Nejsou vid&t zadné puchyte pouhym
okem. Maximalni infiltrace v fezu 1mm.

SOLNA KOMORA ¥ ISO 9227 1000 hodin — Na kazdych 10cm vrypu ryhy je
maxi.proniknuta koroze 16mm?® a zaroven koroze
nepiesahuje na délku 4 mm

ODOLNOST VENKOVNIMU EN ISO 1000 hodin, zména lesku — méné nez 50%

pocate¢ni hodnoty, zména barevného odstinu AE —
vramci pozadavki Qualicoat pro kazdy dany
odstin

0,2 1 v SO, . 24 cyklt, zadné odtrZeni nebo prinik
od okrajii mén¢ nez 1 mm

24 hodin, neposkozeny povlak - Vapno se snadno
odstraniuje bez zanechani zbytkti nebo barevné
variace.

2 hodiny, Neexistuji z4dné zavady ani ztrata
adheze. Je piipustna pouze zména barvy.

12 mésicli, zména lesku — méné€ nez 50% pocatecni
hodnoty, zména barevného odstinu AE — v rdmci
pozadavkl Qualicoat pro kazdy dany odstin

Povrch nesmi praskat nebo se §tépit, pii pouziti
ostrych nastroju.

()]

Vsechny testy byly provedeny na strukturovanych povrsich.

@ Viechny uvedené testy byly provedeny na pochromovanych hlinikovych plesich ve shod& s Qualicoatem s tloustkou filmu okolo 60 pm.
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Poznamka:

Informace uvedené v technickém listé, zalozené na laboratornich testech, jsou spravné a odpovidaji vysledkiim nami provedenych zkousek a
nasim zkuSenostem. Nepfedstavuji vSak oficidlni ¢i implicitni zaruku, jelikoz samotna aplikace prasku je provadéna uzivatelem za podminek,
jez jsou mimo nasi kontrolu a na zédklad¢ parametrti, jez ndm nejsou znamy.

Je teda na uzivateli, aby se presveéd¢il, zdaje tento vyrobek vhodny pro dany tcel, nebot’ za koneény vysledek nese odpovédnost on sam.
Informace obsazené v tomto technickém listu mohou podlé¢hat zméndm bez predchoziho upozornéni, jelikoz naSim cilem je neustalé
zdokonalovani nasich vyrobku. Pro dalsi specifické informace se laskave obrat'te na nas technicky zakaznicky servis.

Datum tisku: 3.6.2021
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